
附件1

成都市智能工厂和数字化车间认定管理办法

第一章  总则

第一条 制定目的。为贯彻市委市政府制造强市战略部署，加快推动制造业数字化、网络化、智能化转型，规范全市智能工厂和数字化车间认定工作，特制定本办法。
第二条 适用范围。本办法适用于成都市智能工厂和数字化车间的认定。

第三条 认定原则。成都市智能工厂和数字化车间认定工作遵循企业自愿、择优确定和公开、公平、公正的原则，每年开展认定工作。

第四条 管理责任。成都市智能工厂和数字化车间认定工作由成都市经济和信息化局成都市新经济发展委员会（以下简称市经信局市新经济委）负责组织实施。各区（市）县工业和信息化主管部门负责组织所辖区域的审核推荐、指导和相关管理工作。
第二章  申请条件
第五条 工厂条件。申请认定成都市智能工厂需具备以下条件：

（一）在成都市登记注册、具有独立法人资格或税收解缴关系在本市的企业；

（二）工厂所在地在成都市，已经建成并投入正常使用；

（三）智能化制造：工厂在设计、生产、管理、物流、装备、能源、技术资源支撑等方面开展智能化建设，智能化程度处于行业较好水平；

（四）新技术应用：工厂在研发、生产、销售、服务等环节积极探索5G、人工智能、数字孪生、标识解析等新技术应用，并在融合应用中成效突出；

（五）新模式应用：工厂在研发、生产、销售、服务等环节积极探索平台化设计、个性化定制、网络化协同、服务化延伸、数字化管理等创新模式，并在一种新模式应用中成效突出；

（六）工厂智能化改造（建设）完成后，实现单位产品成本、产品不良率有效降低，生产效率、能源资源利用率、设备综合利用率、销售增长率有效提升，产品研发周期明显缩短，社会经济效益显著。

第六条 车间条件。申请认定成都市数字化车间需具备以下条件：

（一）在成都市登记注册、具有独立法人资格或税收解缴关系在本市的企业；

（二）车间所在地在成都市，已经建成并投入正常使用；

（三）数字化制造：车间在工艺设计、生产资源、制造装备、制造运行管理、车间信息交互、信息安全等方面开展数字化建设，数字化程度处于行业较好水平；

（四）新技术应用：车间在生产制造、数据集成等环节积极探索5G、人工智能、数字孪生、标识解析等新技术应用，并在融合应用中成效突出；

（五）新模式应用：车间在生产制造、数据集成等环节，积极探索平台化设计、个性化定制、网络化协同、服务化延伸、数字化管理等创新模式，并在一种新模式应用中成效突出；

（六）车间数字化改造（建设）完成后，实现单位产品成本、产品不良率有效降低，生产效率、能源资源利用率、设备综合利用率、销售增长率有效提升，社会经济效益显著。

第三章  认定程序

第七条 组织申报。市经信局市新经济委发布智能工厂、数字化车间申报通知，明确认定工作具体要求。企业按照自愿申报原则，向所在区（市）县工业和信息化主管部门提出认定申请。各区（市）县工业和信息化主管部门进行审核并向市经信局市新经济委推荐上报。

第八条 评审认定。市经信局市新经济委受理并进行形式审查后，组织专家按照《成都市智能工厂和数字化车间认定要素》（见附件）进行综合评审，形成拟认定名单，经内部审核、挂网公示等程序后发文认定。

第九条 直接认定。有下列情况之一的，可直接认定为成都市智能工厂：

（一）获评全球“灯塔工厂”；

（二）通过验收的国家级智能制造示范工厂；

（三）通过验收的成都市智能制造类“揭榜挂帅”项目。

第十条 优先认定。有下列情况之一的，可优先认定为成都市智能工厂和数字化车间：

（一）获评国家级工业互联网试点示范、新一代信息技术与制造业融合发展试点示范、智能制造优秀场景、物联网赋能行业发展典型案例（智能制造应用方向）等项目；

（二）获评四川省工业互联网试点示范、智能制造示范、“5G+工业互联网”标杆等项目。

第十一条 排除情况。有下列情况之一的不得认定为成都市智能工厂和数字化车间：

（一）提供虚假申报信息的；

（二）近三年发生过重大生产安全、质量和环境污染事故或者有严重违法失信行为的。
第四章 管理措施

第十二条 经验推广。被认定为智能工厂或数字化车间的企业在不影响正常生产经营的情况下，应积极配合市经信局市新经济委开展交流学习、宣传推广等工作，不断推广经验，扩大示范作用。

第十三条 更名程序。成都市智能工厂或数字化车间发生更名、重组等重大调整的，应通过区（市）县工业和信息化主管部门审核并上报市经信局市新经济委，申请调整智能工厂或数字化车间名称。

第十四条 撤销情况。有下列情况之一的，经所在区（市）县工业和信息化主管部门提出申请，市经信局市新经济委审核通过后撤销其智能工厂或数字化车间称号：

（一）所在企业在申报中弄虚作假；
（二）所在企业被依法终止；

（三）所在企业自行申请撤销；

（四）根据其他规定需要撤销称号的。

第十五条 其他情况。同一企业只能在多个数字化车间或一个智能工厂中任选其一进行申报。数字化车间升级改造后可申报智能工厂。
第五章 支持措施
第十六条 支持奖励。对认定为成都市智能工厂或数字化车间的企业，按规定给予资金奖励，并颁发相应牌匾。同一企业若有多个车间被认定为成都市数字化车间，累计奖励金额不超过智能工厂的奖励标准。

第十七条 补差奖励。成都市数字化车间如后续被认定为成都市智能工厂，按规定给予奖励补差。
第六章  附则

第十八条 实施期限。本办法自2023年8月1日起施行，有效期3年。

第十九条 解释机关。本办法由市经信局市新经济委负责解释。

附件：成都市智能工厂和数字化车间认定要素

附件

成都市智能工厂和数字化车间认定要素
一、智能工厂认定要素总体框架

[image: image1.png]A EBELHIE

= [ et

TER e EheEE | [ A

E—— E50n st [ | PSR

mrat EEE B ||

TR =EE N [ sowEE
PAERLE i

E NGRS
PR R BEREIRFI AR HERKE




成都市智能工厂认定要素包括“A 智能化制造”、“B 新技术应用”、“C 新模式应用”、“D 社会经济效益”。
智能工厂认定要素总体框架

二、数字化车间认定要素总体框架
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成都市数字化车间认定要素包括“A 数字化制造”、“B 新技术应用”、“C 新模式应用”、“D 社会经济效益”。

】

数字化车间认定要素总体框架

三、智能工厂认定要素具体要求
	要素
	环节
	具体要求
	备注

	A

智

能

化 

制

造
	智能

设计
	总体设计
	工厂应用三维设计等技术高效开展规划，可将各类数据进行采集、分析与决策，基本实现工厂内部的统一数字化管理与协同生产；数字化研发设计工具普及率达85%。
	

	
	
	产品设计
	应用计算机辅助设计工具和设计知识库，开展基于模型的产品设计、仿真优化和测试；建立产品数据管理系统，实现产品管理、研发，设计等方面的集成管理；对生产过程建立虚拟模型，仿真并优化生产流程。
	

	
	
	工艺设计
	离散型：应用计算机辅助设计工具和工艺知识库，结合三维建模、仿真验证技术，开展基于模型的离散工艺设计。
	

	
	
	
	流程型：应用工艺技术系统和工艺知识库，结合工艺机理分析、过程建模等技术，开展工艺设计与流程全局优化。
	

	
	智能

装备
	关键设备联网率达70%、关键工序数控化率达80%。
工厂配备包括不限于自动化生产线、高档数控机床、工业机器人、智能传感与控制系统/装备、智能检测与装配系统/装备、智能物流与仓储装备等智能装备；基本实现智能装备之间的信息互联互通与集成。
	

	
	智能

生产
	计划调度
	能通过系统自动生成工厂作业计划；能根据生产信息对作业计划进行动态调整，具备柔性化排产、异常情况应急处置、精准人员派工的能力。
	

	
	
	生产作业
	离散型：通过制造执行系统，实现生产计划管理、生产过程控制、产品质量管理、工厂库存管理、项目看板管理智能化，提高企业制造执行能力。
	

	
	
	
	流程型：通过制造执行系统，生产计划、调度均建立模型，实现生产模型化分析决策、过程量化管理、成本和质量动态跟踪以及从原材料到产成品的一体化协同优化。
	

	
	
	质量追溯
	利用条码、标识和区块链等技术，采集产品质量信息，实现产品质量精准追溯；通过质量管理系统，进行产品质量影响因素识别、缺陷分析预测和质量优化提升。
	

	
	智能

管理
	通过企业资源计划系统，实现对企业的采购、销售、能源、生产安全、环保以及产品设计、生产、物流等环节进行系统化管理和精益化协同。
	

	
	智能

物流
	建立仓储管理系统，应用条形码、RFID、标识解析等技术实现自动出入库管理；实现仓储配送与企业生产计划等业务协同优化；能够基于生产线实际生产情况拉动物料配送，基于客户和产品需求调整目标库存水平。
	

	
	智慧能源
	建立能源综合管理监测系统，主要耗能设备和能源消耗情况实现实时监测；建立产耗管理模型，开展动态分析，实现能源资源的优化调度、平衡预测和有效管理。
	

	
	技术资源支撑
	数据中心
	根据工厂总体设计，设立企业统一的数据中心（平台）或使用云化数据中心；通过数据治理及数据集成，实现生产经营关键绩效指标决策的智能分析，支持跨部门及部门内部数据分析和处理，为制造活动提供优化建议和决策支持。
	

	
	
	网络通信
	通过内部通信网络，实现制造过程各环节之间和关键信息化管理系统之间的信息互联互通与集成；具有远程配置、可扩展升级等功能的生产（控制、办公）网络系统。
	

	
	
	信息安全
	建有工业信息安全管理制度和技术防护体系，防火墙等安全设备完善，具备网络防护、应急响应等信息安全保障能力；具有网络安全监测手段，实现系统网络安全日常监测。
	

	B

新

技

术 

应

用
	5G

网络
	工厂内部已覆盖 5G 网络，实现人、设备、物料、产品等的互联互通；实时将工厂现场数据传输到后端运维管理平台，构建连接工厂内外全方位的信息系统。
	选择1项或多项（也可另行增加）新技术进行申报和评价

	
	人工

智能
	关键制造装备采用人工智能技术；应用机器学习等人工智能新技术对工厂数据资源进行分析和挖掘，实现对生产制造等环节的智能决策支持。
	

	
	数字

孪生
	应用数字化仿真技术对智能工厂进行建模，实现降低经营成本、提高生产效率等目的；通过 MES 系统连接三维虚拟仿真模型，实时展示监控生产运行状态信息。
	

	
	标识

解析
	工厂内建立标识解析体系，实现对物理对象和虚拟对象的准确识别，在制造各过程中实现自动定位、信息采集与处理；实现产品智能化追溯、设备健康管理与故障预测等典型应用。
	

	C

新

模

式 

应

用
	平台化设计
	通过汇聚设计资源，实现共享资源、实时交互、云化协同。以轻量化设计、并行设计、敏捷设计、交互设计和基于模型的设计等路径，提升企业协同研发设计效率和质量，降低企业研发设计成本。
	选择1种新模式进行申报和评价

	
	个性化定制
	通过客户需求准确获取和分析、敏捷的产品设计开发、柔性智能生产及精准交付服务等，实现用户在产品全生命周期中的深度参与，使企业能以低成本、高质量和高效率的大批量的生产能力实现（用户）个性化的产品设计、生产、销售及服务。
	

	
	网络化协同
	通过网络配置客户、订单、设计、生产、经营等各类信息资源，一方面可提升企业内部协同效率，动态化组织生产制造，实现资源高效利用，缩短产品交付周期，降低企业生产和交易成本；另一方面通过推动供应链企业和合作伙伴共享客户、订单、设计、生产、经营等各类信息资源，提高产业组织的柔性和灵活性，加速推动产能共享等新业态的涌现。
	

	
	服务化延伸
	通过对智能产品装备和新一代信息技术的创新应用，推动企业从简单加工组装、单纯产品销售向“制造﹢服务”、“产品﹢服务”转变，形成产品追溯、在线监测、远程运维、预测性维护等服务模式，实现共享制造、设备融资租赁、互联网金融、现代供应链管理等产业链增值服务，加速企业无形资产和智力资本转化，向价值链高端迈进。
	

	
	数字化管理
	通过打通企业核心数据链，贯通生产制造全场景、全过程。基于对企业生产制造、经营管理数据的广泛汇聚和价值挖掘，优化、创新乃至重塑企业产品研发、生产制造、经营管理、市场服务及战略决策等业务活动，构建由数据驱动的企业高效运营管理新模式。
	

	D

社

会

经

济

效

益
	生产效率
	生产效率提高10%以上。
	选择5项进行申报和评价（其中生产效率、单位产品成本、产品研发周期为必选项）

	
	单位产品成本
	单位产品成本降低10%以上。
	

	
	产品研发周期
	产品研发周期缩短15%以上。
	

	
	产品不良率
	产品不良品率降低10%以上。
	

	
	能源资源利用率
	能源利用率提高10%以上。
	

	
	设备综合利用率
	设备综合利用率提高10%以上。
	

	
	销售增长率
	销售增长率提高10%以上。
	


四、数字化车间认定要素具体要求
	要素
	环节
	具体要求
	备注

	A

数
字
化
制
造
	工艺

设计

数字化
	总体

设计
	车间应用三维设计等技术高效开展规划，可模拟仿真；车间基本实现全流程数字化管理；数字化研发设计工具普及率达85%。
	

	
	
	工艺

设计
	离散型：应用计算机辅助设计工具和工艺知识库，结合三维建模、仿真验证技术，开展基于模型的离散工艺设计。
	

	
	
	
	流程型：应用工艺技术系统和工艺知识库，结合工艺机理分析、过程建模等技术，开展工艺设计与流程全局优化。
	

	
	制造

设备

数字化
	关键设备联网率达70%、关键工序数控化率达80%。
	

	
	
	离散型：关键技术装备实现在线监控、异常预警、远程诊断和运行优化；设备之间实现数据互联互通；设备台账、维保等管理实现数字化。
	

	
	
	流程型：关键生产环节实现先进控制和在线优化。生产线实现在线监控、异常预警、远程诊断和运行优化；设备台账、维保等管理实现数字化。 
	

	
	生产

资源

数字化
	应用识别技术采集生产过程中设备、物料等信息，并对生产工序、生产过程数据进行跟踪，实现生产资源数据采集；实现生产资源数据实时更新和自动统计。
	

	
	制造

运行

管理   

数字化
	集中

控制
	通过车间的制造执行系统，实现对车间的生产调度、生产过程、质量及能效等方面的集中管理；车间制造执行系统与企业各管理系统实现协同。
	

	
	
	计划

调度
	能够自动生成车间作业计划；能根据生产信息对作业计划进行动态调整，具备异常情况应急处置和精准人员派工的能力。
	

	
	
	生产

作业
	通过制造执行系统能自动获取生产计划、接收工单、下发工艺文件等，现场生产数据能够自动上传；具备优化排产方案、优化生产工艺和作业的能力。
	

	
	
	车间

物流
	离散型：应用条形码、二维码、无线射频识别等技术实现工序间的精准传送和出入库管理。
	

	
	
	
	流程型：实现物料配送自动控制，通过与生产计划、制造执行系统协同，实现物料精准配送。
	

	
	
	质量

追溯
	离散型：采用条形码、二维码或标识解析等识别技术，实现对物料及产品流动的追踪与追溯；关键工序上采用自动化、智能化的质量检测设备，实现质量报警和信息预判。
	

	
	
	
	流程型：采用在线分析仪、传感器、软测量等智能感知技术，实现原料、工艺和成品的自动检测、在线诊断、报警预判和全程追溯。按产品批次追溯物料、生产和质量信息。
	

	
	车间信息交互
	建立车间内部通信网络。实现车间内设备、资源及生产制造各环节的互联互通。建立生产运行与资源管理系统间的信息交互。
	

	
	信息

安全
	定期开展信息安全的风险评估，防火墙等安全设备完善，对工控网络进行有效防护，对工控设备的远程访问进行安全管理。
	

	B

新
技
术
应
用
	5G

网络
	车间内部已覆盖 5G 网络，实现人、设备、物料、产品等的互联互通；实时将车间现场数据传输到后端运维管理平台，构建连接车间内外全方位的信息系统。
	选择1项或多项（也可另行增加）新技术进行申报和评价


	
	人工

智能
	关键制造装备采用人工智能技术；应用机器学习等人工智能新技术对车间数据资源进行分析和挖掘，实现对生产制造等环节的智能决策支持。
	

	
	数字

孪生
	应用数字化仿真技术对数字化车间进行建模，实现降低经营成本、提高生产效率等目的；通过 MES 系统连接三维虚拟仿真模型，实时展示监控生产运行状态信息。
	

	
	标识

解析
	车间内建立标识解析体系，实现对物理对象和虚拟对象的准确识别，在制造各过程中实现自动定位、信息采集与处理；实现产品智能化追溯、设备健康管理与故障预测等典型应用。
	

	C

新
模
式
应
用
	平台化

设计
	通过汇聚设计资源，实现共享资源、实时交互、云化协同。以轻量化设计、并行设计、敏捷设计、交互设计和基于模型的设计等路径，提升研发设计效率和质量。
	选择1种新模式进行申报和评价

	
	个性化

定制
	通过客户需求准确获取和分析、敏捷的产品设计开发、柔性智能生产及精准交付服务等，实现用户在产品全生命周期中的深度参与，使车间能以低成本、高质量和高效率的大批量的生产能力实现（用户）个性化的产品设计、生产及服务。
	

	
	网络化

协同
	通过网络配置各类信息资源，提升车间内部协同效率，动态化组织生产制造，实现资源高效利用，缩短产品交付周期，降低生产成本；通过推动供应链企业和合作伙伴共享各类信息资源，提高产业组织的柔性和灵活性，加速推动产能共享等新业态的涌现。
	

	
	服务化

延伸
	通过对智能产品装备和新一代信息技术的创新应用，推动车间从简单加工组装、单纯产品制造向“制造﹢服务”、“产品﹢服务”转变，形成产品追溯、在线监测、远程运维、预测性维护等服务模式，实现共享制造、设备融资租赁、互联网金融、现代供应链管理等产业链增值服务，加速生产服务向价值链高端迈进。
	

	
	数字化

管理
	通过打通核心数据链，贯通生产制造全场景、全过程。基于对生产制造数据的广泛汇聚和价值挖掘，优化、创新乃至重塑企业产品研发、生产制造、经营管理等业务活动，构建由数据驱动的高效运营管理新模式。
	

	D

社
会
经
济
效
益
	生产效率
	生产效率提高10%以上。
	选择5项进行申报和评价（其中生产效率、单位产品成本为必选项）

	
	单位产品成本
	单位产品成本降低10%以上。
	

	
	产品不良率
	产品不良品率降低10%以上。
	

	
	能源资源利用率
	能源利用率提高10%以上。
	

	
	设备综合利用率
	设备综合利用率提高10%以上。
	

	
	销售增长率
	销售增长率提高10%以上。
	


附件2

2024年成都市智能工厂申报书
申  报  企  业（盖 章）                            

智  能  工  厂  名  称                            

申     报     日    期                             

	成都市经济和信息化局 制
	


填 报 说 明

一、统一用 A4 纸双面印制；

二、按格式要求填写，除另有说明外，栏目内容不得空缺；

三、文字叙述部分用小四号仿宋GB2312字体；

四、未尽事宜，可另附文字材料说明；

五、申报材料须在要求盖章处加盖公章；

六、提交申请报告时，应同时提交必要证明材料，确保真实并按要求顺序合并简装，加盖骑缝章；

一、申报工厂基本情况
	企业名称
	

	企业注册地址
	

	工厂地址
	
	工厂类型
	(流程型(离散型

	统一社会

信用代码
	
	企业

成立时间
	

	所属区(市)县
	
	法人代表
	

	企业类型
	(大型企业   (中型企业   (小型企业   (微型企业

	企业规模
	(规上企业                   (规下企业

	所属行业大类
	参照国民经济行业分类GB/T4754-2017填写
	行业代码及名称
	参照国民经济行业分类GB/T4754-2017填写

	联系人
	姓名
	
	职务
	

	
	手机
	
	邮箱
	

	企业开户行
	
	银行账号
	

	近三年主要经济指标
	2021年
	2022年
	2023年

	主营业务收入

（万元）
	
	
	

	利润（万元）
	
	
	

	税金（万元）
	
	
	

	主要产品
	

	智能工厂总投资（万元）
	总投资        （万元）。

其中：设备（含软件及网络设备）总投资          （万元）。
核心智能制造装备投资        （万元）。

	智能制造能力成熟度自评估等级
	(一级及以下     (二级     (三级     (四级及以上

	工厂生产设备数量
	设备数量：      （台），生产线数量：      （条）。

其中，数控机床   （台），工业机器人   （台），增材制造装备            ___（台），智能传感控制与检测装备   （台），智能制造成套装备   （台），其他数字化设备   （台）。

	直接认定或优先认定情况

（选填）


	符合《成都市智能工厂和数字化车间认定管理办法》直接认定或优先认定情况：

直接认定情况：               
        优先认定情况：               

	企业情况
	简述企业主营业务、产品市场等方面情况（原则上不超过300字）。



	智能工厂

建设情况
	对智能工厂的建设方案、技术路线、攻克的问题、取得成效等方面进行简要描述（原则上不超过300字）。


	申报单位

真实性承诺
	我公司申报本项目的所有材料，均真实、完整、合法、有效，不存在伪造、编造、抄袭等虚假情形。近三年未被列入企业异常经营名录、安全生产黑名单、失信被执行人名单，未发生重、特大安全事故以及环境污染事故等“一票否决”事项。如有虚假或其他问题，由我公司承担全部责任（含法律责任）。

                          法定代表人签章：

                              公章：

                                    年   月   日

	区（市）县

工业和信息化主管部门

审核意见
	经审核，本项目以及申报材料真实、合规，符合申报要求，同意推荐。

                    （盖章）

                    年  月  日


二、智能工厂各要素情况

	要素
	环节
	具体情况
	备注

	A

智

能

化 

制

造
	智能设计
	总体设计
	
	对智能工厂建设等情况做详细文字说明，每项不超过150字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	
	产品设计
	
	

	
	
	工艺设计
	
	

	
	智能装备
	
	

	
	智能生产
	计划调度
	
	

	
	
	生产作业
	
	

	
	
	质量追溯
	
	

	
	智能管理
	
	

	
	智能物流
	
	

	
	智慧能源
	
	

	
	技术资源支撑
	数据中心
	
	

	
	
	网络通信
	
	

	
	
	信息安全
	
	

	B

新

技

术 

应

用
	5G网络
	
	选择所列的1项或多项（也可另行增加）新技术应用的总体状况及成效等情况进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	人工智能
	
	

	
	数字孪生
	
	

	
	标识解析
	
	

	C

新

模

式

应

用
	平台化设计
	
	选择所列的1项新模式应用的总体状况及成效等情况进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	个性化定制
	
	

	
	网络化协同
	
	

	
	服务化延伸
	
	

	
	数字化管理
	
	

	D

社

会

经

济

效

益
	生产效率
	
	选择5项进行填报。其中，生产效率、单位产品成本、产品研发周期为必选项。每项只需填报数值，不展开详细说明，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	单位产品成本
	
	

	
	产品研发周期
	
	

	
	产品不良率
	
	

	
	能源资源利用率
	
	

	
	设备综合利用率
	
	

	
	销售增长率
	
	

	其他特色亮点（非必填项）
	
	如有其他特色亮点事项，可进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。


备注：请对照成都市智能工厂认定要素要求进行填写。

三、相关附件

（一）企业营业执照、组织机构代码证、税务登记证或多证合一证复印件和法定代表人身份证复印件；

（二）在成都市工业互联网公共服务平台完成“四川省智改数转评估诊断”的证明材料（企业线上自评估途径：企业登录成都市工业互联网公共服务平台（https://www.cdiisp.com），首页我要办专栏，选择“四川省智改数转评估诊断”，根据自身实际情况，如实填写线上评估问卷）；
（三）智能工厂各要素情况的相关证明材料（按“智能化制造”“新技术应用”“新模式应用”“社会经济效益”“其他特色亮点”顺序排列，内容包括但不限于建设方案、生产现场照片、信息系统截图、主要生产设备及服务清单、主要的采购合同及发票等）；

（四）其他必要证明材料或情况说明。

2024年成都市数字化车间申报书
申  报  企  业（盖 章）                            

数 字 化 车 间  名  称                            

申     报     日    期                             

	成都市经济和信息化局 制
	


填 报 说 明

一、统一用A4纸双面印制；

二、按格式要求填写，除另有说明外，栏目内容不得空缺；

三、文字叙述部分用小四号仿宋GB2312字体；

四、未尽事宜，可另附文字材料说明；

五、申报材料须在要求盖章处加盖公章；

六、提交申请报告时，应同时提交必要证明材料，确保真实并按要求顺序合并简装，加盖骑缝章；

一、申报车间基本情况
	企业名称
	

	企业注册地址
	

	车间地址
	
	车间类型
	(流程型(离散型

	统一社会

信用代码
	
	企业

成立时间
	

	所属区(市)县
	
	法人代表
	

	企业类型
	(大型企业   (中型企业   (小型企业   (微型企业

	企业规模
	(规上企业                   (规下企业

	所属行业大类
	参照国民经济行业分类GB/T4754-2017填写
	行业代码及名称
	参照国民经济行业分类GB/T4754-2017填写

	联系人
	姓名
	
	职务
	

	
	手机
	
	邮箱
	

	企业开户行
	
	银行账号
	

	近三年主要

经济指标
	2021年
	2022年
	2023年

	主营业务收入

（万元）
	
	
	

	利润（万元）
	
	
	

	税金（万元）
	
	
	

	主要产品
	

	数字化车间总投资（万元）
	总投资        （万元） 。

其中：设备（含软件及网络设备）总投资          （万元）。
核心智能制造装备投资        （万元）。

	智能制造能力成熟度自评估等级
	(一级及以下     (二级     (三级     (四级及以上

	车间生产设备数量
	设备数量：      （台），生产线数量：      （条）。

其中，数控机床   （台），工业机器人   （台），增材制造装备            ___（台），智能传感控制与检测装备   （台），智能制造成套装备   （台），其他数字化设备   （台）。

	优先认定情况

（选填）
	符合《成都市智能工厂和数字化车间认定管理办法》优先认定情况：

        优先认定情况：               

	所属企业情况
	简述企业主营业务、产品市场等方面情况（原则上不超过300字）。



	数字化车间

建设情况
	对数字化车间的建设方案、技术路线、攻克的问题、取得成效等方面进行简要描述（原则上不超过300字）。


	申报单位

真实性承诺
	我公司申报本项目的所有材料，均真实、完整、合法、有效，不存在伪造、编造、抄袭等虚假情形。近三年未被列入企业异常经营名录、安全生产黑名单、失信被执行人名单，未发生重、特大安全事故以及环境污染事故等“一票否决”事项。如有虚假或其他问题，由我公司承担全部责任（含法律责任）。

                          法定代表人签章：

                              公章：

                                    年   月   日

	区（市）县

工业和信息化主管部门

审核意见
	经审核，本项目以及申报材料真实、合规，符合申报要求，同意推荐。

                    （盖章）

                    年  月  日


二、数字化车间各要素情况

	要素
	环节
	具体情况
	备注

	A

数字化制造
	工艺设计

数字化
	总体设计
	
	对数字化车间建设等情况做详细文字说明，每项不超过150字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	
	工艺设计
	
	

	
	制造设备

数字化
	
	

	
	生产资源

数字化
	
	

	
	制造运行

管理数字化
	集中控制
	
	

	
	
	计划调度
	
	

	
	
	生产作业
	
	

	
	
	车间物流
	
	

	
	
	质量追溯
	
	

	
	车间信息交互
	
	

	
	信息安全
	
	

	B

新技术应用
	5G网络
	
	选择所列的1项或多项（也可另行增加）新技术应用的总体状况及成效等情况进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	人工智能
	
	

	
	数字孪生
	
	

	
	标识解析
	
	

	C

新模式应用
	平台化设计
	
	选择所列的1项新模式应用的总体状况及成效等情况进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	个性化定制
	
	

	
	网络化协同
	
	

	
	服务化延伸
	
	

	
	数字化管理
	
	

	D

社会经济效益
	生产效率
	
	选择5项进行填报。其中，生产效率、单位产品成本为必选项。每项只需填报数值，不展开详细说明，须将相关证明材料作为申报书中的附件。

	
	单位产品成本
	
	

	
	产品不良率
	
	

	
	能源资源利用率
	
	

	
	设备综合利用率
	
	

	
	销售增长率
	
	

	其他特色亮点（非必填项）
	
	如有其他特色亮点事项，可进行填报，不超过500字，须将相关证明材料作为申报书中的附件。


备注：请对照成都市数字化车间认定要素要求进行填写。

三、相关附件

（一）企业营业执照、组织机构代码证、税务登记证或多证合一证复印件和法定代表人身份证复印件；

（二）在成都市工业互联网公共服务平台完成“四川省智改数转评估诊断”的证明材料（企业线上自评估途径：企业登录成都市工业互联网公共服务平台（https://www.cdiisp.com），首页我要办专栏，选择“四川省智改数转评估诊断”，根据自身实际情况，如实填写线上评估问卷）；

（三）数字化车间各要素情况的相关证明材料（按“数字化制造”“新技术应用”“新模式应用”“社会经济效益”“其他特色亮点”顺序排列，内容包括但不限于建设方案、生产现场照片、信息系统截图、主要生产设备及服务清单、主要的采购合同及发票等）；

（四）其他必要证明材料或情况说明。

附件3

智能工厂和数字化车间推荐汇总表

推荐单位：

	序号
	所在

区（市）县
	企业名称
	推荐的智能工厂（数字化车间）名称
	联系人
	联系方式

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	···
	
	
	
	
	










